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Akuoticcho u.Kino-GorSte Geoellschaft m.b*H. 

In If i e n 



Vorfahron zur norntellung eines MagnotsysteBS fttr 
olcUtro&ynauicclio Schallwandlor und nach diesem 
Vorfahron hcrcootellter Wandlor 



Ge^cnotand dor Erf indung 1st ein Vorfahron zur 
Ilcrawcllun^ einos ilaSaotcyctcnio fur eloktrodynaaischo 
2challv;andler f irtsbooondero Hikrophono und Kopfhorer* 
doron Eagaotsyotoa im woaentlichen aus oinoxa Magnet- . - 
cboo:;cl f oinoa Kagnottopf f oinor Bodenplatte und einer 
Polplatto beefceht, wolcbo Toile zumindeat toilweise 
durch theraoplactiGches Material in ihror gegensoitigen 
Logo fixiort cind* 

Ec ict bckaant, dorartice Magneteyoteme oo aufzu- 
bauen, da3 dio mechanischen Toilo durch Umopritzung 
ait thoiaoplaatiachoa Katorial zusammongohalton warden. 
Insbo^or;lcro hat aan Mngnotstopcol ©it zontraler Bohrung, 
dio cinen Kunstatof faantol tragon f dadurch zu fixieron 
und cit dcr Polplatto zu vorbindon gotraohtoti dafi 
durch dio Bohrung dca IlasnotatSpGols eino HClloo aus 
Kuastotoff gocorltzt wurdo, dio auf dor Polplatto 
cinon Xopf f uhnlich oinor Hohlnioto f bildoto und 
daait dio Polplatto foathiolt* 

Dor Z.'achteil diooeo Horotollungsverfahrons let 
darin zu cohen* daO elne verhiiltnicouBig groflo Anzahl 1 
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von Doatandtoilon in die SpritzguCform eingolegt 
werden nu3. Zu dcr hiezu erfordorlichon Arboitozoit 
konat noch did Wartozeit dor GpritzguBaoochino hinzu, 
die dadurch cchlocht ausgoniitzt wird und durch den 
hohon Botrog der Maochinonanortiaatioa dae Produkt ' 
vertouert. 

Das orfidndungssonaflo Vorfahren zeigt oinon Weg, 
dicso tfacatoilo zu vernoidon und donnoch ein Mognet- 
systoa fur elektrodynaaischo Schallvandler zu echaffen, 
dosBen Teilo auch bei kraftlgen Schlagon oder Sto'flen, 
boiapiolsweiao durch Horabf alien, keino Lageveranderung 
orfahrcn. 

Insbocondore let dae Vorfahren nach der Erfindung 
dadurch gekonazoichnot, dafl dor die Form einea Eotations- 
korpor3 aufwoioondo MagnototopBol zunachat ait einem Ring 
odor Mantel aus thormoplaatiachen Kunatstoff uaspritzt 
wird, dor radial vorntoheado Langcrippon und stirnaeitig 
vorotohondo Zapfon oufweist, und dafl dor ait doa oolchor- 
ort ousgobildoten Hag verseheno Magaototopoel in don 
Magnettopf oingedriickt wird, bio die stirnaoitig vor- 
springondon Zapfcn deo den Magnetotopsol umgebonden 
Kingoa auo thorooplaotischom Material an don nach inncn 
gobogenen Sand dc8 zylindriochon Magnottopfeo anliegen, 
worauf die Eodonplatte in don Magnettopf eingelogt bzw. 
oingoproflt wird und das Ganzo in oinea Spritzvorgang 
oinen Mantel aus tbornoplostischoa Zunatotoff orhalt, 
der das Magnotcyatoa zua Toil auch atirnseitig umschlicflt, 
worauf untor Verwonduag olnoa Spaltkaliboro die Polplatte 
am Magnet a topaol, beiapielswaise durch Kleben, befootigt 
wird. 

Zwockmafllgorwoiao woiat dor nach dea erfindungo- 
geaaBen Vorfahron horgdstollto Wandlor einon Magnet* 
stbpnol in Fora oinea Kegelatuapf es auf , dor eine unbe- 
arboitete, guflrauho Montelflache auXwoiot, Die belden 
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Stirnf luchen hinge gen konnon la Intoresse sines gut en 
magneticchen Schlusses plangoschliffen. sein* 

Erf indungsgemafl warden die zwischen den Langsrippen 
des don HagnetstSpeol umgebenden Kunststoffringes sich 
erccbendon Vertiofungen als akuotische Kanale ausgenutzt f 
die dec Luftspalt mit korrespondioronden Gffnungon in 
dor Bqdonplattc und in Kunetotoffbodcn vorbindon* 

Die Erfiniung coll nun an Hand dor Zeichnung nahor 
erluutert werden t in dor Fig* 1 einen Schnitt durch ein 
nach der Erfindung hersectolltes Magnet system darstellt* 
und Fig* 2 eino porspektivische Anoicht des erfindungs- 
gcaaS ait einem Kunstst off ring umgebendon Magnet otopse 2s ist# 

In Fig* -1 iot mit 1 der Magnetst3psol bezelchnet* dor 
vorzugevjoise ein maooivor 25rper mit guBrauher, schwach 
konischer Kantelflacho ist# Er wird in einem gosonderten 
Spritzvorgang mit einem Bing 2 aus thermoplactischem Kunst— 
stoff versohon, wie dies der Fig. 2 entnommen vorden kann. 
Der Kunstc toff ring 2 hat Langsrippen 8* zwiechen denen 
sich die Vcrtiefungen 8a der Mantolflliche ergeben* Am. 
otirnsoitigon Endo stehen aus dem Kunststof fmantel 2 
in Richtung der Rotationcachso Zapfen 4 vop, jnit denen 
sich dor Kunststoff ring 2 gegen den naoh innon gebogenon 
Band 5 doc Magnettopf es 3 abstutzt* Die Bippen 8 dee 
don Magaetstopsel umnchlioBendon Kunststoffringes 2 
konnen so dimensioniert sein t dafl sie sich beim Ein- 
sotzen dos Magnbtotopoels 2 1 in den Magnettopf 3 leidfc 
deforaioren, wodurch sich ein absolut si chore r Halt des 
Stopsols 1 in Magnettopf 3 orgibt. Sie in axialor Rich- 
tung vorotehendon Zapfen 4 begronzon dio Einschubbe- 
wegung, da sie am nach innen gebogenen Rand 5 des Mag- 
nettopfs 3 anotoflon. 

In einem andoron Spritsvorgang wird urn den Magnot- 
topf J oin ICunntct off mantel 7 ongobracht, voboi auoh 
dor Dodcn 9 gobildet viird. Der Kunotst off mantel 7 hUlt 
sich durch Roibung am Magnettopf 5 oowio mittels des 
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Bodeno 9 unci der nach inn on goboscnen Haee 7a Tost. 
Bovor jedoch dor iiufloro Xunctstoff mantel 7 gocpritzt 
wird, aufl die Bodonplatto 6 auo magna tiech leitendom 
Material in die tfpritzform oingelogt werden f oo dafl 
aio an den Hacnotstopcel ancoproBt wird« Burch don 
hoacren iichrurapfunsacrad doo Kun3tatoffee im Vorgleieh 
zu dom de3 Ilotallc wird orroicht, daB alio llotallteilo 
fo3t anoinander gepreBt werdon* 

In der Bodonplatto 6 und im Kunststoffboden 9 konnen 
Offnungen 10 f 11 vorsosehen soin 9 wolohe zueammen mit 
den Luftkanulon, die sicb aus den Vertiefungon 8a und 
der Innonwand doe Magna ttopfos 3 bildon, fUr akuatische 
Z we eke auagonutzt warden konnen* 

Auf dio freio Endflacho deo Magnotot8poela 1 wird 
die Polplatte 12 beicpiel3weise mittels einoa JKontakt- 
klober3 bafostigt f wobei der gleiobmaflige Luftopalt 
fiir dio Tauchopule durch Verwendung eines flpaltkaliffbera 
erziolt wird* 

Infolge der geringon Masse der Polplatte 12 iet 
ein Loulosen Oder Verochieben dcrsolbon durch Mooae- 
tragheit beim Auf schlagon dea Magnetayatema nicht zu 
erwarten. 

Baa orfindungogcinafl ho rgo ate lite Magnet ayetea atollt 
deznnach einen koapakten Korpcr dar f der in alien Teilon 
vollkommon etoB- und achlaggoochutzt ist und daher gegen 
rauho Behandlung woitgehend unempfindlich let* 
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Verfabren zur Horotellung oinea Magnetay8ten8 
fiir olekferodynomische Vandlor, insbeaondora ttikropbone 
und XopfhSrer, doron Hagnetsyotem im weaentlichon aua 
oinom Magnetetopcel, oinom Magnettopf, alnor Rodenplatte 
vind einer Polplatto besteht, welche Telia zumindest 
toilwoiao durch theraoplasti aches Material in ihror 
gecenaoitigen Lago fixiort sind, dadurch gekonnzeiohnet, 
daB der die Porta einea Rotationskdrpera aufweioende 
Hasnot3tSpaol (1) zunacb8t mit einen Ring (2) Oder 
Hantel aua thornoplaetischen Kunatatof f gspritat wlrd t 
dor radial vorotehcndo* Langarippon (8)rder nit den 
solchorart auogebildoten Ring (2) voraohene Hagnet- 
Btopsol (1) ia den Magnettopf (3) eingedrttokt wird, 
bis die stirnseitig vorapringenden Zapfen (4) dea 
don Hacnotatopsol (1) ungebonden Ringoa (2) aus thermo- 
plaatischem Material an dem nach lnnen gebogenen Rand (5) 
doe zylindriachon Magnettopfea (3) anliegen, worauf die 
Uodonplatte (6) in den Magnettopf (3) eingelegt baw. 
eingeproflt wird und daa Ganze in einem Spritzvorgang 
einen Mantel (7) aua thormoplaotiaohen Kunatatoff er- 
hiilt, dor daa Magnotoyotom sum Toil ouch atirnboitig (?•) 
uncchlkBb, worauf untor Vcrwendung einea Spaltkalibere 
dio Polplatto (12) on Kagnetatopael (l) t beiapialewtisa 
durch Klebon, befestigt wird, 

2. Hagnotoyotoo, horgeatellt gemfift dem Verfahren 
nach -wnGpruch '1» daduroh gokonnzoichnot, dad der Magnet- 
etopscl (1) die Form einea Kogolatuapfoe hat und elna 
uabearbeiiitoto, guBrouho Oborfloohe uufweiot* 

3, Magnotaystom, horgeatellt genfis den. Verfahren 
nach Anapruch 1, dadurch gckennzeiobuott dafl die Boden- 
platfce (6) dee Magnettopfea (3) "it Offnungen (10) <r#r- 
cohon let, donon korreopondierende Offnungen (11) ia 
Suns ta toff bodon (9) ent8prechen. 

\ 

•) und stirnseitig voretehondw* Zapfen (4) aafweisK, und dan 
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4. Mognetoystom, hargoatellt gomiifl don Verfahren 
nach Inspruch 1, dadurch gekennzei chine t, daB die Ver- 
tleXtmgen (8a) zwiachen don radial vorapringenden 
Lringsrippon (8) des den Ilagnetstopool (1) umachlie- 
Benden Kunststoffringea (2) akustiach© Varbindungoa 
zwischon dea luftspalt und dan Offnungen (11) ia 
Boden (9) dea Magna tayateoa daratellon* 

Wien, am yilr die Anaelderint 
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FIG.1 




FIG. 2 
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